(*) Performans sinavinda basarimasi zorunlu kritik adimlardir.
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PDSDF/Koprili Ving Operatéri rev. 0 A2-0
Ellecleme islemleri 6ncesi is giivenligi tedbirlerini alarak kisisel koruyucu donanimlarini kullanir.
Ellecleme islemlerinde ¢cevre koruma tedbirlerine uygun calisir.
Ellecleme islemlerinin kalitesini kontrol altinda tutar.
Ellecleme sahasinda kaldirma atasmanlar ve ekipmanlarinin &zelliklerine gbére dizen ve
depolanmasini yapar.
Yuke gore kullanilacak kaldirma atasmanlarnni ve ekipmanlarini belirler/onaylar.
Yuke gore kopruly ving kaldirma kapasitesini kontrol ederek uygunluguna karar verir.
KoprUlU ving, atasman ya da ekiomanlarini yik cesit, ebat, agdirlik ve 6zelligine gbre hazrlar.

Ellecleme sahasini tfemizlik ve dUzen durumunu kaldirma tasima islemlerine kisit olusturmamasi icin
kontrol ederek gereken diUzenlemeleri yapar.

Ellecleme sahasini is bitiminde kontrol ederek calismaya hazir halde birakir.

Kaldirma elemanlarinin gatlama, ezilme, deformasyon vs. durumlarini gereken giivenlik ve
uygunluk sartlanni yike goére kontrol eder.

KoprUlU ving halatlannin tambur, makara dizenegine sanm durumunu kontrol eder.
Koprili ving kumanda ederek frenleme, tutma ya da kagirma durumlarini kontrol eder.
Koprily vinci her eksende kumanda ederek test eder.

Koprili vinci kumanda ederek sesli ya da gorsel uyar ikaz isaretlerini kontrol eder.

YUk agirlik, 6zellik ve ebatlanna gére kaldirma atasmani kontrol eder/belirler.

YUke gére kaldirma atasmanlarinin denge ve uygunluk durumunu kontrol eder.

Halat, zincir ve sapanlardaki deformasyonu &lcu aletleri ile kontrol ederek kayit altina alir.
Kaldirma elemanlan ve kanca givenlik mandal ve baglantilarini kontrol eder.
Talimatlarda yer alan képrUlu ving ve ekipmanlarnin bakimlarini yapar.

Periyodik bakim, muayene ve kontrol kayit altina alir.

Ellecleme sahasinin yUk tasima, kaldirma ve istifleme icin dizen, temizlik ve fiziki kontrollerini yapar.
Ellecleme sahasi ve gUzergahina gore tasima rotasini belirler/belirlenen rotayi kontrol eder.
Ellegcleme islemlerinde verilen isaret ve komutlara vyar.

YUk agirik merkezi ve sapanlama noktalarni belirler/sapanlama noktalanni onaylar.

YUk 6zelligine gore halat ya da sapanlarda deformasyon olusturacaksa uygun arag gerecle énlem
alr.

YUk agirlik, ebat, cesit ve tasima alaninin fiziki sarflanna gére sapanlama elemanlarni belirler.
KoprUlU vinci (kanca/atasmanini) cesitli yonlerde hareket ettirerek yUke gdre seri ve hizli bir sekilde
konumlandirr.

YUkl emniyetli bir sekilde acgisi ve denge durumunu gozeterek teknolojik kurallara gore
sapanlar/sapancidan onay alrr.

Sapanlamanin tfasima sahasinin kisitiarina gére gerceklesip gerceklesmedigini kontrol eder.
KoprUlU vinci yUke gére uygun yuUkseklige indirerek kanca/kaldirma atasmani sapan baglantisini
yapar.

KoprUlU ving atasman cesidine gore yUkU kavrar/manyetizmmayi calistinr.

Vinci on kaldirma yiksekligine kaldirarak givenlik, sapanlama ve frenlemeyi kontrol eder.
YUk, belirlenmis yikseklige kaldirir.

Sinirlandinimig alan igerisinde yiki kaldirir ve indirir/asansér yapar.

YUki belirlenen ve sinirlandinlan rotada tasir.

YUkU zemine gore sinirh yikseklige kaldirarak tagir.

YUkU yeri ve yUksekligi rotada belirlenmis engeller Gzerinden asirarak sinirh yikseklikte tasir.
Kaldirma, tagima, bosaltma/istifleme islemlerini zamaninda, gerektiginde yardimci ekipmanlarla
seri ve guvenli olarak gergeklestirir.

YUk ozelligine gore ellegleme islemlerinde limit, hiz, salinim, fren ve fiziksel sartlan kontrol allinda
tutar.

YiUke gore belirlenen veya sinirlandirilan indirme/bosaltma alanina yiku indirir/bosaltr.

YUk rota ya da ellegleme alani 6zelligine goére kisitlayan sinirlandiran engellere garpma/temas
etmeden kaldirir, tasir ve indirir/bosaltr.



